Egri Ip Tirmanma

Egri ip tirmanmada; 4 adet 114mm+5mm c¢apinda, 2mm et kalinliginda, 250cm+5cm
biikiimlii boru, 2 adet 114mm+5mm capinda, 2mm et kalinliginda, 60cm+5cm uzunlugunda
boru, 1 adet 114mm+5mm ¢apinda, 2mm et kalinliginda, 240cm+5cm uzunlugunda boru
kullanilmaktadir.

Egri ip tirmanmada 20 m ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

Egri ip tirmanma baglantilar1 kurtagzi kelepge yardimi ile saglanir.

Egri ip tirmanmada, politelin plastik malzemeden ¢ift cidarli olarak iiretilen 114 mm
capinda 4 adet ankraj kapagi ve 4 adet sapka tapasi kullanilmaktadir.

Istege gore sapka tapalar yerine figiir kullanilabilir.
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Ip Képrii

Ipli képriide; 4 adet 114mm=5mm c¢apinda, 2mm et kalinliginda, 250cm=5cm biikiimlii boru
kullanilmaktadir.

Ipli irmanma basamaklar1 7 adet olup 35 cm ¢apinda HDPE (yiiksek yogunluklu polietilen)
malzemeden imal edilmektedir.

HDPE malzemede ates yiiriimezlik 6zelligi olmaktadir.

Router makinelerinde kesimi yapilan parcalar herhangi bir ¢apak ya da keskin kdose
birakmayacak sekilde frezeden gecirilip yumusatilmaktadir.

Ip k&prii tirmanmada 35 m celik yapili halat kullanilmaktadur.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet gelik
iplikten olusan 6 ¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet giiglendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile 6riilii olmaktadir.

Celik teller kullanictya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

Ip koprii tirmanmada, politelin plastik malzemeden g¢ift cidarli olarak iiretilen 114 mm

capinda 4 adet ankraj kapag1 ve 4 adet sapka tapas1 kullanilmaktadir.



Boyutlar

Ip K&prii Tirmanma Boyu 186 cm
Ip K6prii Tirmanma Eni 410 cm
Ip K&prii Trrmanma Uzunlugu 269 cm




Sirah Uclii Ip Tirmanma

Siral1 tiglii ip tirmanmada; 1 adet 114mm+5mm ¢apinda, 2mm et kalinliginda, 250cm=+5cm
boru, 1 adet 114mm+5mm c¢apinda, 2mm et kalinliginda, 275cm+5cm boru, 2 adet
114mm+5mm capinda, 2mm et kalinhiginda 300cm#+5cm boru, 2 adet 114mm+5mm
capinda, 2mm et kalinliginda 105cm+5cm boru ve 9 adet 32mm=5mm c¢apinda, 2mm et
kalinliginda, 105 cm uzunlugunda boru kullanilmaktadir.

Siral1 tiglii ip tirmanmada 22 m ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet gelik
iplikten olusan 6 ¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zl halat toplamda 42 adet giiglendirilmis ¢elik ipten olugmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

Sirali Gglii ip tirmanmada, politelin plastik malzemeden ¢ift cidarli olarak iiretilen 114 mm

capinda 4 adet ankraj kapagi ve 4 adet sapka tapasi kullanilmaktadir.
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Kiire Halath Donme Dolap

Doénence platformu en az 3mm kalinhigindaki sacdan 175¢cm#+10cm capinda, 2mm et
kalinliginda imal edilmektedir.

Donence platform yiizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve iist ylizeyde
baglanmasin1 kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8 mm c¢apindaki delikler,
sahanliga estetik goriiniim katacak dizi ile yerlestirilmis olmaktadir.

Donence platformda giivenligi riske atabilecek higbir sivri ya da keskin kenar, kdse ya
da nokta ve acik kesitli profiller, yiikseltiler olmamaktadir.

Platformlarin iiretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile
delinmektedir.

Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalar1 énlemek i¢in donence platformunun iist, alt
ve yan ylizeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma siv1 kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmaktadir.

Zemin mukavemetini arttirmak icin platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaktadir.

Gobek ve mil aksami uygun captaki ¢elik mil ve ¢ekme ¢elik borulardan torna edilerek
imal edilmektedir.

Gobek igerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman
kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

Doénence platformun {ist ve alt yiizeyinde 320mm=10mm yiiksekliginde,
1470mm=10mm uzunlugunda kendinden renkli polietilen LLDPE (Linear Low Density
Polyetylene) malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal edilen
kubbe bulunmaktadir.

Donence merkezinde 114mm+5mm c¢apinda 2,5 mm et kalinliginda, 195mm=+10mm
uzunlugunda metal boru bulunmaktadir.

Kiire halatli donme dolapta; 2 adet @51x2mm 6lgiisiinde, 462mm uzunlugunda biikiimlii
boru, 2 adet 50x50x3.2mm ol¢iistinde, 70mm uzunlugunda profil, 1 adet 50x50x3.2mm
Olciisiinde, 144mm uzunlugunda profil, 2 adet 50x50x3.2mm dlclistinde 69mm
uzunlugunda profil kullanilmaktadir.

Kiire halatli donme dolapta 6 adet 60x60x3.2mm Gl¢iisiinde 228cm uzunlugunda profil
bulunmaktadir.

Kiire halath déonme dolapta 6 adet ¥51x2mm o6l¢iistinde 126 cm uzunlugunda boru

bulunmaktadir.



Kiire halatli donme dolapta celik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadar.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 ¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢clendirilmis celik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde icermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak

sekilde imal edilmektedir.
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Askili Donme Dolap

Doénence platformu en az 3mm kalinhigindaki sacdan 175¢cm#+10cm capinda, 2mm et
kalinliginda imal edilmektedir.

Donence platform yiizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve iist ylizeyde
baglanmasim1 kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8 mm ¢apindaki delikler,
sahanliga estetik goriiniim katacak dizi ile yerlestirilmis olmaktadir.

Donence platformda giivenligi riske atabilecek hicbir sivri ya da keskin kenar, kose ya
da nokta ve acik kesitli profiller, yiikseltiler olmamaktadir.

Platformlarin iiretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile
delinmektedir.

Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalar1 6nlemek i¢in donence platformunun {ist, alt
ve yan ylizeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma siv1 kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmaktadir.

Zemin mukavemetini arttirmak icin platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaktadir.

Gobek ve mil aksami uygun captaki ¢elik mil ve ¢ekme ¢elik borulardan torna edilerek
imal edilmektedir.

Gobek igerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman
kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

Donence platformun st ve alt yilizeyinde 320mm#10mm yiiksekliginde,
1470mm=10mm uzunlugunda kendinden renkli polietilen LLDPE (Linear Low Density
Polyetylene) malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla cift cidarli olarak imal edilen
kubbe bulunmaktadir.

Askili donme dolap; 1 adet 139mm+5mm ¢apinda, 2mm et kalinliginda, 300cm+5cm
uzunlugunda boru, 1 adet 60cm#5cm c¢apinda, 2mm et kalinliginda, 392cm#5cm
uzunlugunda bikiimli boru ve 1 adet 60cm+5cm c¢apinda, 2mm et kalinliginda,

565cm+5cm uzunlugunda biikiimli boru kullanilmaktadir.



Askil1 donme dolapta 95 m ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢clendirilmis celik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

Askili donme dolapta 1 adet politelin plastik malzemeden ¢ift cidarh olarak tiretilen 114

mm capinda sapka tapasi kullanilmaktadir.
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T Askili Donme Dolap

Doénence platformu en az 3mm kalinhigindaki sacdan 175¢cm#+10cm capinda, 2mm et
kalinliginda imal edilmektedir.

Donence platform yiizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve iist ylizeyde
baglanmasim1 kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8 mm ¢apindaki delikler,
sahanliga estetik goriiniim katacak dizi ile yerlestirilmis olmaktadir.

Donence platformda giivenligi riske atabilecek hicbir sivri ya da keskin kenar, kose ya
da nokta ve acik kesitli profiller, yiikseltiler olmamaktadir.

Platformlarin iiretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile
delinmektedir.

Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalar1 6nlemek i¢in donence platformunun {ist, alt
ve yan ylizeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma siv1 kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmaktadir.

Zemin mukavemetini arttirmak icin platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaktadir.

Gobek ve mil aksami uygun captaki ¢elik mil ve ¢ekme ¢elik borulardan torna edilerek
imal edilmektedir.

Gobek igerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman
kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

Donence platformun alt yiizeyinde 320mm=10mm yiiksekliginde, 1470mm=+10mm
uzunlugunda kendinden renkli polietilen LLDPE (Linear Low Density Polyetylene)
malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal edilen kubbe
bulunmaktadir.

T askili donme dolapta; 1 adet 139mm=+5mm ¢apinda, 3mm et kalinli§inda, 250cm+5cm
uzunlugunda boru ve 4 adet 89mm=5Smm c¢apinda, 2mm et kalinliginda, 266cm+5cm

uzunlugunda boru kullanilmaktadir.



T askili donme doalpta 40 m ¢elik yapil1 halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet giiclendirilmis celik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

T askili donme dolapta 5 adet politelin plastik malzemeden ¢ift cidarli olarak iiretilen

sapka tapasi kullanilmaktadir.
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Piramit Donme Dolap

= Donence platformu en az 3mm kalinhigindaki sacdan 175¢cm#+10cm capinda, 2mm et
kalinliginda imal edilmektedir.

= Donence platform yilizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve iist ylizeyde
baglanmasin1 kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8 mm c¢apindaki delikler,
sahanliga estetik goriiniim katacak dizi ile yerlestirilmis olmaktadir.

= Ddnence platformda giivenligi riske atabilecek hicbir sivri ya da keskin kenar, kdse ya
da nokta ve acik kesitli profiller, yiikseltiler olmamaktadir.

= Platformlarin iiretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile
delinmektedir.

= Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalar1 onlemek i¢in donence platformunun {ist, alt
ve yan ylizeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma siv1 kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmaktadir.

* Zemin mukavemetini arttirmak i¢in platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaktadir.

= Gobek ve mil aksami uygun ¢aptaki ¢elik mil ve ¢cekme ¢elik borulardan torna edilerek
imal edilmektedir.

=  Gobek igerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman
kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

= Doénence platformun alt yiizeyinde 320mm=10mm yiiksekliginde, 1470mm=+10mm
uzunlugunda kendinden renkli polietilen LLDPE (Linear Low Density Polyetylene)
malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal edilen kubbe
bulunmaktadir.

= Piramit donme dolapta; 1 adet 139mm+5mm ¢apinda, 3mm et kalinliginda, 250cm+5cm

uzunlugunda boru kullanilmaktadir.



Piramit donme dolapta 57 m ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik
iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak
sekilde imal edilmektedir.

Piramit donme dolapta 1 adet politelin plastik malzemeden ¢ift cidarli olarak iiretilen

114 mm ¢apinda sapka tapasi kullanilmaktadir.
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Uc¢ Kollu ipli Dénme Dolap

= Donence platformu en az 3mm kalinhigindaki sacdan 175¢cm#+10cm capinda, 2mm et
kalinliginda imal edilmektedir.

= Donence platform yilizeyinde su ve kir birikmemesi ve sivi kaugugun alt ve iist ylizeyde
baglanmasin1 kuvvetlendirmek amaglariyla maksimum 8 mm c¢apindaki delikler,
sahanliga estetik goriiniim katacak dizi ile yerlestirilmis olmaktadir.

= Ddnence platformda giivenligi riske atabilecek hicbir sivri ya da keskin kenar, kdse ya
da nokta ve acik kesitli profiller, yiikseltiler olmamaktadir.

= Platformlarin iiretiminde saclar lazer ile kesilmeli ve delikleri 8mm’lik pung ile
delinmektedir.

= Diisme sonucu olusabilecek yaralanmalar1 onlemek i¢in donence platformunun {ist, alt
ve yan ylizeyleri 60 shore ve en az 2mm et kalinliginda, fitalatsiz daldirma siv1 kauguk
malzeme kullanilarak 200°C de firinlanarak kaplanmaktadir.

* Zemin mukavemetini arttirmak i¢in platform altinda 40x5mm silmelerle sase
olusturulmaktadir.

= Gobek ve mil aksami uygun ¢aptaki ¢elik mil ve ¢cekme ¢elik borulardan torna edilerek
imal edilmektedir.

=  Gobek igerisine 2 adet konik makarali rulman ve 1 adet sabit makarali rulman
kullanilarak donme hareketi saglanmaktadir.

= Doénence platformun st yiizeyinde 320mm=10mm yiiksekliginde, 1470mm=+10mm
uzunlugunda kendinden renkli polietilen LLDPE (Linear Low Density Polyetylene)
malzemeden rotasyon kaliplama metoduyla ¢ift cidarli olarak imal edilen kubbe
bulunmaktadir.

» Uc kollu dénme ipli dolapta; 1 adet 139mm=+5mm capinda, 3mm et kalinhiginda
218cm+5cm uzunlugunda boru, 1 adet 60mm+5mm ¢apinda, 2mm et kalinliginda
471cm*5cm uzunlugunda blkiimli boru, 3 adet 60mm+5mm ¢apinda, 2mm et
kalinliginda 210cm+5cm uzunlugunda biikiimlii boru ve 6 adet 50x50x3 olgiilerinde

66cm+5cm uzunlugunda profil kullanilmaktadir.



Orgii halat en az @16 mm ¢apindadir.

Ug kollu ipli donme dolapta, 53 m ¢elik yapili halat kullanilmaktadir.

Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet ¢elik

iplikten olusan 6 celik ip sarmalindan meydana gelmektedir.

Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gii¢lendirilmis ¢elik ipten olusmaktadir.

Iceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.

Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.

Celik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak

sekilde imal edilmektedir.
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Yedek Parcalar

O 114 Sapka Tapasi

Sapka tapasi, ¢ocuk oyun grubu, tahterevalli, salincak ve diger iirlinlerde yer alan agik uglu
borularin kapatilmasi i¢in kullanilmaktadir.

Sapka tapasi, polietilen malzemeden i¢ ve dis mekan kullanimina uygun olarak tiretilmistir.
Uriin UV 1siklarina karsi dayaniklidir.

Tasarimi kullaniciya zarar vermeyecek sekilde oval yapidadir.

114 mm o6lgtilerinde ¢ift cidarh girisi ile boruyu kavrar, montaji kolaydir.

Civata, Somun Ve Pullar

Oyun sistemlerinde kullanilan baglant1 elemanlari (civata, pul ve somunlar) korozyona kars1
korunmasi i¢in Geomet B321 Plus veya galvaniz kaplama olarak tiretilmektedir.
Oyun grubunun higbir yerinde somun ve civata ¢ikintis1 bulunmamaktadir.

Oyun grubu biinyesindeki bombe bas somun haricindeki tiim somunlar fiberli olarak
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X Konnektor
= X konnektor, polyamid veya aliiminyum malzemeden imal edilmektedir.
= l6mm veya 18mm ¢apina sahip iki ipin birbirini kestigi ve her iki ipin de sonlanmadigi
noktalarda kullanilmaktadir.

»  Uriin, 1 adet 4,2x45mm tork vida sikilarak ip malzemesine sabitlenmektedir.
—-
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= Paralel konnektor, polyamid veya aliiminyum malzemeden imal edilmektedir.

PN

Paralel Konnektor

= ]6mm veya 18mm ¢apina sahip iki ipin birbirini kestigi ve her iki ipin de sonlanmadigi
noktalarda kullanilmaktadir.

»  Uriin, 1 adet 4,2x45mm tork vida sikilarak ip malzemesine sabitlenmektedir.

T Konnektor
» T konnektor, aliminyum malzemeden imal edilmektedir.
= l6émm capindaki iki ipin birbirlerini kestigi ve iplerden birinin sonlandigi,
digerinin sonlanmadig1 noktalarda kullanilmaktadir.

»  Uriin, 1 adet 4,2x25mm tork vida ile sikilarak ip sabitlenmektedir.
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Radansa
= Radansa polyamid malzemeden imal edilmektedir.
» Ipin metale siirtiinerek zarar gdrmemesi igin tek gozlii civata goziinden gecirilerek

kullanilmaktadir.




Tek gozlii civata
» Ip sistemlerini boruya baglamak i¢in sicak dévme ile imal edilmektedir.
=  Geomet kapli M10 tek gozlii civatalar kullanilmaktadir.

» Ip, radansa yardimu ile halkadan gegirilerek déniisii saglanmaktadir.

Aliiminyum Baglantilar
= Tim halat birlesim noktalar1 soguk sekillendirmeye uygun seriden ¢ekilmis aliiminyum
baglant1 pargalar1 kullanilmast ile olugturulmaktadir.
= Radansaya takilan ip sonlandirilmasi i¢in aliiminyum yiiziik ile 150 tonluk preste uygun

kaliplar ile sikilarak baglanti yapilmaktadir.
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2.2 =AN

v
016 mm Celik Yapil o)
» Orgii halat en az @ 16 mm capindadir.
= Her bir halat, polyamit hammaddeli liften imal edilmis merkezin etrafinda, 7 adet celik
iplikten olusan 6 ¢elik ip sarmalindan meydana gelmektedir.
= Celik 6zlii halat toplamda 42 adet gili¢lendirilmis ¢elik ipten olugsmaktadir.
» [ceriginde ve boyasinda toksik madde igermemektedir.
» Halatin dis1 polyamid ipler ile oriilii olmaktadir.
= (elik teller kullaniciya temas etmeyecek sekilde polyamit iplerin merkezinde kalacak

sekilde imal edilmektedir.



